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	附　录　A（规范性）梁端防水装置夹持性能检验方法
	A.1　检验器具
	A.1.1　拉力试验机及配套数据采集系统：量程不小于5kN，精度±1%，位移行程满足试验要求。
	A.1.2　配套工装、夹具。

	A.2　正向夹持性能检验步骤
	A.2.1　在成品梁端防水装置上截取200mm长的一段试样。
	A.2.2　将试样两端异型型材通过配套夹具夹持于试验机上、下夹头。
	A.2.3　启动试验机，缓慢平行拉伸试样，当拉伸力达到1kN后持荷15min。

	A.3　反向夹持性能检验步骤
	A.3.1　在成品梁端防水装置上截取200mm长的一段，并沿型材夹持口切除外露橡胶带，剩余部分作为试样（见图A.
	A.3.2　将试样一端异型型材通过配套夹具夹持于试验机夹头并调整试样位置，确保型材和橡胶带水平。
	A.3.3　试验机上夹头夹持配套工装，调整工装头部与试样橡胶带剖面接触（不与型材接触），并确保施力方向垂直于型材
	A.3.4　启动试验机，缓慢施加压力，当压力达到0.5kN后持荷15min。

	A.4　结果评定
	A.4.1　观察防水橡胶带是否从异型型材固定型腔内脱落、防水橡胶带是否出现裂纹或断裂。


	附　录　B（规范性）防水橡胶带穿行阻力检验方法
	B.1　检验器具
	B.1.1　动力装置：满足为试验提供稳定、持续拉力的要求。
	B.1.2　测力传感器及配套数据采集系统：量程不小于5kN，精度±1%，具备最值和均值等数据统计功能。
	B.1.3　试验台架：台架应满足试验稳定的要求，并具备支撑和固定试验用防水装置两侧异型型材的功能（见图B.1）。
	B.1.4　拉索及转向装置：满足水平拖拽橡胶带在型腔中穿行的要求。
	B.1.5　配套工装、夹具。

	B.2　穿行阻力检验步骤
	B.2.1　采用定位夹具固定成品防水装置的异型型材，确保其在试验过程中无移位，型材长度不小于12m（含两端翘头部
	B.2.2　将防水橡胶带的一端用专用夹具夹紧，在整个试验过程中不应脱落，将防水橡胶带两侧嵌固端引入异型型材穿行腔
	B.2.3　连接拉索与动力装置，拉索的拉伸方向应与异型型材的长度方向平行。
	B.2.4　启动动力及测力装置，以不低于1m/min的拖行速度匀速拖拽防水橡胶带由异型型材的一端穿入至另一端穿出

	B.3　结果评定
	B.3.1　试验过程中不应出现橡胶带脱落或卡死的现象。
	B.3.2　判断最大穿行阻力。


	附　录　C（规范性）防水橡胶带安装阻力检验方法
	C.1　检验器具
	C.1.1　动力装置：满足为试验提供稳定、持续拉力的要求。
	C.1.2　测力传感器及配套数据采集系统：量程不小于5kN，精度±1%，具备最值和均值等数据统计功能。
	C.1.3　试验台架：台架应满足试验稳定的要求，并具备支撑和固定试验用防水装置两侧异型型材的功能。
	C.1.4　拉索及转向装置：满足水平拖拽配套工装在型腔中穿行的要求。
	C.1.5　配套安装工装。

	C.2　检验步骤
	C.2.1　采用定位夹具固定成品防水装置的异型型材，确保其在试验过程中无移位，型材长度不小于12m（含两端翘头部
	C.2.2　连接拉索与动力装置，连接拉索与安装工装，拉索的拉伸方向应与异型型材的长度方向平行。
	C.2.3　将安装工装引入型腔，启动动力及测力装置，以不低于1m/min的拖行速度匀速拖拽工装由异型型材的一端穿

	C.3　结果评定
	C.3.1　试验过程中不应出现安装工装卡死的现象。
	C.3.2　判断最大安装阻力。


	附　录　D（规范性）防水橡胶带拆除阻力检验方法
	D.1　检验器具
	D.1.1　动力装置：满足为试验提供稳定、持续拉力的要求。
	D.1.2　测力传感器及配套数据采集系统：量程不小于5kN，精度±1%，具备最值和均值等数据统计功能。
	D.1.3　试验台架：台架应满足试验稳定的要求，并具备支撑和固定试验用防水装置两侧异型型材的功能。
	D.1.4　拉索及转向装置：满足水平拖拽配套工装在型腔中穿行的要求。
	D.1.5　配套拆除工装。

	D.2　检验步骤
	D.2.1　采用定位夹具固定成品防水装置的异型型材，确保其在试验过程中无移位，型材长度不小于12m（含两端翘头部
	D.2.2　连接拉索与动力装置，连接拉索与拆除工装，拉索的拉伸方向应与异型型材的长度方向平行。
	D.2.3　将拆除工装引入型腔，启动动力及测力装置，以不低于1m/min的拖行速度匀速拖拽工装由异型型材的一端穿

	D.3　结果评定
	D.3.1　试验过程中不应出现拆除工装卡死的现象。
	D.3.2　判断最大拆除阻力。


	附　录　E（资料性）梁端防水装置安装、更换工艺要求
	E.1　安装前准备
	E.1.1　锚固钢筋的规格、数量、位置及安装槽尺寸、预埋件预埋情况应符合设计要求。
	E.1.2　安装部位的混凝土应凿毛并清理干净。
	E.1.3　现场组装防水橡胶带时，应在拆除灌浆模板后进行。防水橡胶带组装完成后，应检查防水橡胶带是否损伤，与型腔

	E.2　异型型材就位、安装
	E.2.1　防水装置异型型材位置应符合设计要求。
	E.2.2　异型型材间距应根据防水装置规格及安装时的环境温度调整。
	E.2.3　异型型材安装翘头部分，对接截面位置相对偏差应满足设计要求。
	E.2.4　应封闭型材型腔，避免混凝土浇筑时污损型腔。
	E.2.5　施工时应注意梁端防水装置成品保护。

	E.3　防水橡胶带安装
	E.3.1　防水橡胶带规格型号应符合设计要求。
	E.3.2　安装过程应确保型腔形位无变化，不应损伤防水橡胶带。
	E.3.3　具备与固定型腔相连通的其他型腔应在橡胶带安装完成后封堵。

	E.4　防水橡胶带拆除
	E.4.1　拆除过程应确保型腔形位无变化。
	E.4.2　拆除橡胶带后应处理型腔的污损、锈蚀等情况，清理型腔，确保型腔干燥、清洁、畅通。

	E.5　焊接

	附　录　A（规范性）梁端防水装置夹持性能检验方法
	A.1　检验器具
	A.1.1　拉力试验机及配套数据采集系统：量程不小于5kN，精度±1%，位移行程满足试验要求。
	A.1.2　配套工装、夹具。

	A.2　正向夹持性能检验步骤
	A.2.1　在成品梁端防水装置上截取200mm长的一段试样。
	A.2.2　将试样两端异型型材通过配套夹具夹持于试验机上、下夹头。
	A.2.3　启动试验机，缓慢平行拉伸试样，当拉伸力达到1kN后持荷15min。

	A.3　反向夹持性能检验步骤
	A.3.1　在成品梁端防水装置上截取200mm长的一段，并沿型材夹持口切除外露橡胶带，剩余部分作为试样（见图A.
	A.3.2　将试样一端异型型材通过配套夹具夹持于试验机夹头并调整试样位置，确保型材和橡胶带水平。
	A.3.3　试验机上夹头夹持配套工装，调整工装头部与试样橡胶带剖面接触（不与型材接触），并确保施力方向垂直于型材
	A.3.4　启动试验机，缓慢施加压力，当压力达到0.5kN后持荷15min。

	A.4　结果评定
	A.4.1　观察防水橡胶带是否从异型型材固定型腔内脱落、防水橡胶带是否出现裂纹或断裂。


	附　录　B（规范性）防水橡胶带穿行阻力检验方法
	B.1　检验器具
	B.1.1　动力装置：满足为试验提供稳定、持续拉力的要求。
	B.1.2　测力传感器及配套数据采集系统：量程不小于5kN，精度±1%，具备最值和均值等数据统计功能。
	B.1.3　试验台架：台架应满足试验稳定的要求，并具备支撑和固定试验用防水装置两侧异型型材的功能。（见图B.1）
	B.1.4　拉索及转向装置：满足水平拖拽橡胶带在型腔中穿行的要求。
	B.1.5　配套工装、夹具。

	B.2　穿行阻力检验步骤
	B.2.1　采用定位夹具固定成品防水装置的异型型材，确保其在试验过程中无移位，型材长度不小于12m（含两端翘头部
	B.2.2　将防水橡胶带的一端用专用夹具夹紧，在整个试验过程中不应脱落，将防水橡胶带两侧嵌固端引入异型型材穿行腔
	B.2.3　连接拉索与动力装置，拉索的拉伸方向应与异型型材的长度方向平行。
	B.2.4　启动动力及测力装置，以不低于1m/min的拖行速度匀速拖拽防水橡胶带由异型型材的一端穿入至另一端穿出

	B.3　结果评定
	B.3.1　试验过程中不应出现橡胶带脱落或卡死的现象。
	B.3.2　判断最大穿行阻力。


	附　录　C（规范性）防水橡胶带安装阻力检验方法
	C.1　检验器具
	C.1.1　动力装置：满足为试验提供稳定、持续拉力的要求。
	C.1.2　测力传感器及配套数据采集系统：量程不小于5kN，精度±1%，具备最值和均值等数据统计功能。
	C.1.3　试验台架：台架应满足试验稳定的要求，并具备支撑和固定试验用防水装置两侧异型型材的功能。
	C.1.4　拉索及转向装置：满足水平拖拽配套工装在型腔中穿行的要求。
	C.1.5　配套安装工装。

	C.2　检验步骤
	C.2.1　采用定位夹具固定成品防水装置的异型型材，确保其在试验过程中无移位，型材长度不小于12m（含两端翘头部
	C.2.2　连接拉索与动力装置，连接拉索与安装工装，拉索的拉伸方向应与异型型材的长度方向平行。
	C.2.3　将安装工装引入型腔，启动动力及测力装置，以不低于1m/min的拖行速度匀速拖拽工装由异型型材的一端穿

	C.3　结果评定
	C.3.1　试验过程中不应出现安装工装卡死的现象。
	C.3.2　判断最大安装阻力。


	附　录　D（规范性）防水橡胶带拆除阻力检验方法
	D.1　检验器具
	D.1.1　动力装置：满足为试验提供稳定、持续拉力的要求。
	D.1.2　测力传感器及配套数据采集系统：量程不小于5kN，精度±1%，具备最值和均值等数据统计功能。
	D.1.3　试验台架：台架应满足试验稳定的要求，并具备支撑和固定试验用防水装置两侧异型型材的功能。
	D.1.4　拉索及转向装置：满足水平拖拽配套工装在型腔中穿行的要求。
	D.1.5　配套拆除工装。

	D.2　检验步骤
	D.2.1　采用定位夹具固定成品防水装置的异型型材，确保其在试验过程中无移位，型材长度不小于12m（含两端翘头部
	D.2.2　连接拉索与动力装置，连接拉索与拆除工装，拉索的拉伸方向应与异型型材的长度方向平行。
	D.2.3　将拆除工装引入型腔，启动动力及测力装置，以不低于1m/min的拖行速度匀速拖拽工装由异型型材的一端穿

	D.3　结果评定
	D.3.1　试验过程中不应出现拆除工装卡死的现象。
	D.3.2　判断最大拆除阻力。


	附　录　E（规范性）梁端防水装置安装、更换工艺要求
	E.1　安装前准备
	E.1.1　锚固钢筋的规格、数量、位置及安装槽尺寸、预埋件预埋情况应符合设计要求。
	E.1.2　安装部位的混凝土应凿毛并清理干净。
	E.1.3　现场组装防水橡胶带时，应在拆除灌浆模板后进行。防水橡胶带组装完成后，应检查防水橡胶带是否损伤，与型腔

	E.2　异型型材就位、安装
	E.2.1　防水装置异型型材位置应符合设计要求。
	E.2.2　异型型材间距应根据防水装置规格及安装时的环境温度调整。
	E.2.3　异型型材安装翘头部分，对接截面位置相对偏差应满足设计要求。
	E.2.4　应封闭型材型腔，避免混凝土浇筑时污损型腔。
	E.2.5　施工时应注意梁端防水装置成品保护。

	E.3　防水橡胶带安装
	E.3.1　防水橡胶带规格型号应符合设计要求。
	E.3.2　安装过程应确保型腔形位无变化，不应损伤防水橡胶带。
	E.3.3　具备与固定型腔相连通的其他型腔应在橡胶带安装完成后封堵。

	E.4　防水橡胶带拆除
	E.4.1　拆除过程应确保型腔形位无变化。
	E.4.2　拆除橡胶带后应处理型腔的污损、锈蚀等情况，清理型腔，确保型腔干燥、清洁、畅通。

	E.5　焊接


